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http://www.diecasting.or.jp
第4回ダイカスト技術セミナー開催のご案内
拝啓　時下ますますご清祥のこととお喜び申し上げます。
　さて、一般社団日本ダイカスト協会技術・技能者委員会におきましてダイカスト技術セミナーを年1回開催しております。本セミナーは、ダイカストの様々な技術に関して会員、一般を対象に紹介するものです。今回は、「ダイカストマシンの上手な使い方とその勘所」と題して別紙の内容で開催いたしますので、奮ってご参加下さいますようお願い申し上げます。
敬具
　
記
日時：平成28年9月27日(火)　10:00～17:00
場所：東京都港区芝公園3-5-8　機械振興会館　会議室B2階　B2-1　

申込締め切り：平成28年9月20日（火）
定員：100名
参加費：協会会員　12,960円（税込み、テキスト代含む）
        会員以外　25,920円（税込み、テキスト代含む）

申込方法：9月20日(火)までに同封の「FAX返信」にてお申し込み下さい。
· 準備の都合上、申込み後の変更も協会宛お知らせ下さい。
· 定員100名を越えた場合は、9月20日(火)以前でも締め切りといたします。
· 9月20日（火）以降の取消し(キャンセル)については，上記会費を返金しませんのでご了承下さい。なお、テキストは、後日送付させていただきます。
· 9月20日（火）以前にご入金後、取り消し（キャンセル）の場合は返金の際振込手数料をご負担いただきます。
· 参加申込みに対して受付票の発行はいたしませんので御了承下さい。
プログラム「ダイカストマシンの上手な使い方とその勘所」
1．開会の挨拶　・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・10分（10:00-10:10）

  技術・技能者育成委員会委員長　菊池政男　氏

2．ダイカストマシンの動向
2-1ホットチャンバーダイカストマシンの歴史と動向・・・・・・・・・・・・・・・・30分(10:10-10:40)

エーケー産業㈱　　　　　　　安達由起夫氏
㈱エーケーダイカスト工業所　　　　　　　

日本のダイカストは、手動式ダイカストマシンから始まり空圧・油圧へと変貌してきた。本報告では、ホットチャンバーダイカストマシンの歴史と最近のマシンの紹介と、ユーザに対しての協力とサポートを含めたマシンメーカーとしての考え方をお話しします。
2-2最新の国内のダイカストマシンの技術動向・・・・・・・・・・・・・・・・・・・50分(10:40-11:30)
 ㈱アーレスティ　武田　秀氏
最近のコールドチャンバーダイカストマシンについて、国内大手ダイカストマシンメーカ３社と面談を行い、その技術動向について調査し今後の動向を推測検討した。その結果、次のことが判った。①顧客の求めるダイカストの高品質化を達成するために、更なる高速射出化と安定した層流充填を得るための鋳造方式・機構を求めるようになってきた。②省エネという観点で、ダイカストマシンの型締め機構、押出し機構の電動化が進み、特に小型機では高速マシンではないが、射出機構をも電動化する物が現れてきた。③品質保証・設備メンテナンスという意味でのデータの取り込み、計測、制御、Iot化が進められている。
昼　食　休　憩　　(11:30-12:30)

3. ダイカストマシンの不具合と鋳造欠陥・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・50分（12:30-13:20）

㈱ナノキャスト　菊池政男氏　
ダイカストマシンは性能が維持されていることを前提に鋳造条件の設定が行われる。しかし、保全状況や老朽化により初期の性能が維持できなくなると理想的な鋳造条件を設定しても製品品質が維持できなくなる。本講演では、保全の不備や老朽化によって生ずるダイカストマシンの不具合と、その不具合によって発生する可能性がある鋳造欠陥を抽出すると共に、ダイカストマシンの性能維持方法と性能が維持されない時に発生する鋳造欠陥に対する暫定対応を検討する。
4．ダイカストマシンの上手な使い方　－PQ2線図の活用－　・・・・・・・・・・50分（13:20-14:10）
　筑波ダイカスト工業(株)　佐藤邦洋氏
ダイカストマシンを上手に使うためには、ダイカストマシンの射出特性と鋳造の充填過程との関係を理解しておく必要がある。これらの関係はPQ2線図によりグラフ化することができ、PQ2線図を活用することで、選定を検討しているダイカストマシンで健全な充填ができるか否かの事前の判断や、選定したダイカストマシンでの鋳造条件やゲート形状の最適化などに利用できる。そこで、PQ2線図の概要とその活用方法について解説する。

5．ダイカストマシンの射出制御と製品品質・・・・・・・・・・・・・・・・・50分（14:10-15:00）　

　リョービ株式会社　井澤龍介氏
ダイカストにおいて、短時間でのキャビティへの溶湯充填過程、および増圧過程は、鋳造品質に大きく影響を及ぼす。充填工程を最適化し、品質向上を実現するためには、射出制御と溶湯挙動の関係を理解することが必要となる。ここでは、ダイカストマシンの射出波形から充填中の溶湯挙動を読み取る方法と、その挙動の鋳造品質への影響、品質向上のための留意点について解説する。
休　憩　　(15:00-15:10)
6. ダイカストマシンのメンテナンス・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・50分（15:10-16:00）

東芝機械㈱　豊島　俊昭氏
ダイカストの安定生産には生産設備の安定稼働が必要不可欠である。特にダイカストマシンにトラブルが発生すると生産に与える影響が大きいため、日々の点検や定期的なメンテナンスが重要である。ダイカストマシンの構成要素およびその構造・機能を理解することで効率的なメンテナンスを行うことが出来ると考えられるので、そのような視点から説明をする。

7．海外のダイカスト動向・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・　50分（16:00-16:50）

ビューラー(株)　 太田朝裕氏
　海外、特に欧米では、自動車構造材のアルミダイカスト化が普及しており、ショックタワー、フレーム材、ドアパネル、ピラーなど様々な構造材がダイカストにより生産されています。その背景には、日本と異なるダイカスト技術の動向や要求があります。本講演ではそうした海外、特に欧州でのダイカスト技術動向やマーケット情報をお伝えいたします。
9．閉会の挨拶　・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・5分（16:50-16:55）

技術・技能者育成委員会委員　武田　秀氏

FAX返信

一般社団法人　日本ダイカスト協会　御中
FAX　03-3434-8829

第4回ダイカスト技術セミナー
参加申込書（締め切り9月20日（火））

開催日：平成28年9月27日（火）     10:00 - 17:00
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会社名　　　　　　　　　　　　　
TEL　　　　　　　　　　　　　　
FAX　　　　　　　　　　　　　　
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最寄りの交通機関

•東京メトロ日比谷線・・・・・・・神谷町駅下車　徒歩8分

•都営地下鉄三田線・・・・・・・・御成門駅下車　徒歩8分

•都営地下鉄大江戸線・・・・・・・赤羽橋駅下車　徒歩10分

•都営地下鉄浅草線・大江戸線・・・大門駅下車　　徒歩10分

•JR山手線・京浜東北線・・・・・浜松町駅下車　徒歩15分

 無料バス 神谷町駅より無料送迎バスを運行しております。

 詳しくはhttp://www.jspmi.or.jp/material/file/office/bus/bus_20120801.pdfをご覧ください。
お願い　：お申込みと同時に、参加費を下記の銀行にお振り込み下さいますようお願い申し上げます。


振込銀行：三井住友銀行     　　日比谷支店   普通　7806186


三菱東京UFJ銀行    虎ノ門支店  普通  2717730


みずほ銀行　　　　　 神谷町支店 　普通　1283108


口座名　：シャ）ニホンダイカストキョウカイ








