28技術　第23号
　平成28年8月9 日
会　員　各　位
一般社団法人日本ダイカスト協会
東京都港区芝公園3-5-8
TEL03-3434-1885

FAX 03-3434-8829

http://www.diecasting.or.jp
第58回ダイカスト技術交流会ご案内（会員限定）
拝啓　時下ますますご清祥のこととお喜び申し上げます。
　さて、第58回ダイカスト技術交流会を下記の様に開催いたします。ダイカスト技術交流会は、会員相互による新しい技術設備に関する情報交換やより実務的、具体的な事例発表、工場見学等を通じて会員の研さんの場を提供するとともに、親睦会を催し、技術者の親睦をはかろうとするものです。今回は、前回の日本ダイカスト会議の研究論文発表と現場改善事例発表より選抜しご講演いただき、会場にお越しの聴講者の皆様とともにダイカストに関する様々なディスカッションしていきたいと思います。ふるってご参加いただけますようお願い申し上げます。
敬具
記
日時：平成28年9月15日(木)　 13:00～19:00(講演会13:00～16:45、懇談会17:00～19:00)

場所：講演会　  機械振興会館　地下3階　研修2
      懇談会　  機械振興会館　地下3階　ニュートーキョー

申込締め切り：平成28年9月8日（木）
　定員120名
参加費：講演会のみ参加：3,240円（税込み）
　　　　講演会＋懇談会：7,560円（税込み）

申込方法：9月8日(木)までに同封の「FAX返信」にてお申し込み下さい。
· 準備の都合上、申込み後の変更も協会宛お知らせ下さい。
· 定員120名を越えた場合は、9月8日以前でも締め切りといたします。
· 9月8日（木）以降の取消しについては，上記会費を返金しませんのでご了承下さい。
· 9月8日（木）以前にご入金後、キャンセルの場合は返金の際振込手数料をご負担いただきます。
· 参加申込みに対して受付票の発行はいたしませんので御了承下さい。
プログラム
１．開会の挨拶・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・5分（13:00-13:05）

２．平成26年度日本ダイカスト会議研究論文

（１）シリンダーブロックにおける鋳造技術開発・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・50分（13:05-13:55）
　日産自動車株式会社　第二技術課　P23　＜鋳造＞    甲斐　信貴　氏

昨今の燃費向上要求からシリンダーブロック設計も大幅に革新を求められている。燃費要求を達成するために軽量化技術・低フリクション技術（ピストン/ブロック摺動抵抗低減）が重要となる。低フリクション化ブロックは従来の要求の鋳造品質を格段に向上させる必要がある。シミュレーションによる充填挙動からの方案検討・決定及び重要部位の金型温度コントロールで鋳巣のミニマム化を実現した。本報告では技術開発から量産化までのプロセスを報告する。
（２）ダイカストマシンの射出特性が及ぼす製品内部品質への影響・・・・・・・・・・・・50分（13:55-14:45）

東洋機械金属株式会社　ダイカスト設計部　技師　日野　耕一郎　氏

　最近のダイカストマシンにおいて、電動サーボモータの特徴である安定性、省エネ性を取り入れ、且つ高速射出は油圧アキュームレータを使用し、高速高圧を両立した電動ハイブリッド射出タイプが浸透しつつある。また、実現困難と思われていた射出機構の全てを電動サーボモータで制御し、油圧を全く必要とせずに更なる安定性の向上、省エネ、ハイサイクルを目指した、完全電動サーボモータ式ダイカストマシンも開発されている。そこで今回は、油圧方式、電動ハイブリッド方式、完全電動サーボ方式
について、それぞれの射出特性の違いや、製品内部品質へ及ぼす影響等について報告する。　

休　　　　　憩　　(14:45-15:00)  15分

３．平成26年度日本ダイカスト会議現場改善事例

（１） スクイズシリンダの動作がダイカスト製品に与える影響・・・・・・・・・・・・・・50分（15:00-15:50）
㈱南武　古賀　尚也 氏

弊社は、ダイカスト金型に取付けられる油圧シリンダの専門メーカーであるが、このたびシリンダ動作等を波形として見える化し、かつ波形データを蓄積できるCAST VIEWERの開発を完了した。そこで、このCAST VIEWERを用いて、鋳造条件を変更しながらスクイズ用油圧シリンダのストローク・圧力波形を監視すると共にスクイズ製品の状態を確認した。この結果から、スクイズ用油圧シリンダの動作がスクイズ製品に及ぼす影響について報告する。

（２）ガス抜き方案の変更と金型表面処理の繰り返しによる鋳巣不良の低減・・・50分（15:50-16:40）

㈱アーレスティ熊本　宮本　諭　氏

ダイカストにおいて鋳巣不良の削減は重要な課題である。報告事例は鋳巣不良が発生するときの鋳造現象を調べた結果、①金型寿命に近づくと、鋳巣が増加した　②金型には無数のヒートクラックが観察された③ガス抜きを大きくするとブリスター発生が少なくなった、ということが判った。そこで「水溶性離型剤を塗布した際に、水分がヒートクラックへ浸入したことによって、型締め後から鋳込み時にガス化し製品に入り込んでしまった。」という仮説を立て、対策(a)ガス化した水分を効果的に抜くため、ガス抜きの方案を変更、(b)ヒートチェックの進行を抑えるため、複数回の表面処理を実施、その結果、鋳巣不良を削減できた。

　

４．開会の挨拶　・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・5分（16:40-16:45）

　懇　　親　　会　　(17:00-19:00)

FAX返信

一般社団法人　日本ダイカスト協会　御中
FAX　03-3434-8829

第58回ダイカスト技術交流会
参加申込書（締め切り９月8日（木））

開催日：平成28年9月15日（木）     13:00 - 19:00

	参　加　者　氏　名
	所　属　・　役　職　名
	懇親会出欠*1
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会社名　　　　　　　　　　　　　
TEL　　　　　　　　　　　　　　
FAX　　　　　　　　　　　　　　
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	交通
地下鉄：
東京メトロ日比谷線神谷町駅下車（徒歩8分）
都営三田線御成門駅下車（徒歩10分）
都営大江戸線赤羽橋駅下車（徒歩10分）
都営浅草線大門駅下車（徒歩15分）
ＪＲ：
浜松町駅下車（徒歩17分）


	

	神谷町駅から会館までの無料バスはこちらのアドレスにアクセスしてください。http://www.jspmi.or.jp/material/file/office/bus/bus_20120801.pdf


お願い　：お申込みと同時に、参加費を下記の銀行にお振り込み下さいますようお願い申し上げます。


振込銀行：三井住友銀行     　　日比谷支店   普通　7806186


三菱東京UFJ銀行    虎ノ門支店  普通  2717730


みずほ銀行　　　　　 神谷町支店 　普通　1283108


口座名　：シャ）ニホンダイカストキョウカイ








