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平成２９年度女子社員ダイカストセミナー開催のご案内 

「岩機ダイカスト工業株式会社工場見学・高品質ダイカストを学ぶ」 

拝啓 時下ますますご清祥のこととお喜び申し上げます。 
 さて、日本ダイカスト協会では平成 25 年より、女子社員向けの企画が始まりました。今回、下記

の通り女子社員向け企画第 9 回のダイカスト工場見学会を開催いたします。初めて、東北地区での開
催となり、岩機ダイカスト工業 (株)(本社工場、坂元工場)を見学いたします。 

岩機ダイカスト工業㈱様は、金型製作から鋳造、後工程まで一貫生産を行っている会社です。通常の
ダイカストに加え、スクイズ鋳造・半凝固鋳造・MIM・亜鉛ダイカスト等製品用途と顧客ニーズにあった各種
鋳造法を取り入れて対応されています。技術的に優れた会社で必見です。また、高品質ダイカストについ
てより理解していただくために「高品質ダイカスト（層流充填、半凝固ダイカスト、高真空鋳造、PF 法等）の
特徴」を講演しいたします。 

女子社員の皆様においては、毎回大変好評を得ております。折角の機会ですので万障お繰り合わせ
の上、是非、早めのご参加の申し込みの程宜しくお願い申し上げます。なお、見学に当たっては安全上、
スカート、ハイヒール、サンダル等はご遠慮ください。 

敬具 
記 

  日  時 平成 29 年 9 月 29 日(金) 10 時から 18 時 
    集合場所  JR 仙台駅 周辺  

集合時間  10 時 00 分 
見学先    午前 岩機ダイカスト工業株式会社坂元工場(宮城県亘理郡山元町坂元字作田 3-1） 

                    ・坂元工場見学 

午後  岩機ダイカスト工業株式会社本社工場(宮城県亘理郡山元町鷲足字山崎 51-2) 

     ・講演：「高品質ダイカストの特徴」 日本ダイカスト協会 渡邉 一彦 
     ・本社工場・小平工場見学 

解散場所  JR 仙台駅 周辺 
解散時間  18 時 00 分 
定  員  30 名（工場見学は人数が限られていますので、短期間（一週間以内）に定員にな

る場合があります。定員を超えた場合、9 月 14 日（木）以前でも締切とします。、

なお、申込みが 20 名未満の場合は中止する場合もございますのでご了承くださ

い。） 
   参 加 費  7,020 円(税込み) 
   お申込方法 9 月 14 日(木)までに別紙 FAX 申込用紙にてお申し込みください。       

・工場見学受け入れ先より、ご遠慮いただく場合もありますのでご了承ください。 
・参加費につきましては、工場見学が確定後、工場見学の詳細のご案内をご連絡いたします。詳細ご

連絡後参加費をお振込みください。 
・9 月 14 日(木)以降のキャンセルにつきましては、上記参加費が発生いたします。参加費の返却は、い

たしませんのでご了承ください。ただし、同じ会社での参加者の変更は、ご相談に応じます。 
・9月 14 日（木）以前の参加費振込後キャンセルの場合、返金の際に振込手数料が発生いたします。 
・参加者人数により、見学工程（見学工場の順番）を変更する場合があります。 

  



FAX 返信 
一般社団法人 日本ダイカスト協会 御中 

FAX 03-3434-8829 
平成２９年度女子社員ダイカストセミナー 

参加申込書（締め切り 9 月 14 日（木）） 
開催日：平成 29 年 9 月 29 日（金）     10:00～ 17:00 

参 加 者 氏 名 所属 ・ 役職名 E-mail アドレス 

   
   
   

 
会社名              
ご担当者             
TEL               
FAX               

 
(参考)会社概要  

 会社名・工場名 
 所 在 地 

岩機ダイカスト工業株式会社 
本社工場、坂元工場、宮の脇工場、小平工場、埼玉工場、TPP(Tucson Precision Products) 

 

〒989-2204 宮城県亘理郡山元町鷲足字山崎 51-2 
  使用合金 ＡＤＣ１２，Ｂ３９０，ＨＴ-１，ＡＣ４Ｃ，Ａ1，ＺＤＣ２，ベリック 

ダイカストマシン 
横型コールド 最大 ６５０t  計２４台，縦型コールド 最大３５０ｔ 計９台 
ホット最大１５０ｔ 計１6台 

 工 場 の 特 色 岩機ダイカスト工業(株)は、ダイカスト金型の設計・製作・トリミング型、治工具、専 
用機を製作する部署があり、金型設計から加工・熱処理・含浸まで社内での一貫体制で安定した品質の
ダイカストを提供します。鋳造工場には、給湯方法としてロンダーを設置し、省エネ対策として１台の
保持炉からダイカストマシン２台に溶湯を供給しています。縦型スクイズも保有し半凝固ダイカスト法
での鋳造も行っており、他に亜鉛ダイカストの鋳造も行っています。 

 

スケジュール                    集合場所 

         
 
・スケジュールについて、見学工程（見
学工場の順番）を変更する場合がありま
す。 

10:00 JR 仙台駅東口　バスプール 　集合

10:00～11:00 仙台駅～岩機ダイカスト工業(株)　坂元工場　バスで移動

11:00～12:00 ・岩機ダイカスト工業(株)　坂元工場見学

12:00～12:40 レストラン昼食　バスで移動

12：40～13：30 ・レストランで昼食＋散策

13:30～14:00 岩機ダイカスト工業(株)　本社工場　バスで移動

14:00～14:40 ・講演：「高品質ダイカストの特徴」　渡邉一彦(ダイカスト協会）

14：40～16：10 ・岩機ダイカスト工業(株)　本社工場・小平工場見学

16：10～17：40 仙台駅　バスで移動

18:00 JR仙台駅　解散(夕方の交通状態があり遅れることがあります。）


